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EJOT Verbindungstechnik GmbH & E38430 Bd/hei 

Co. KG 



Kunststoffmutter zur Anbringung an einem Bauteil 

5 Die Erfindung bezieht sich auf eine Kunststoffmutter zur Anbringung an einem 
einen Durchbruch aufweisenden Bauteil, die mit einem zur Aufnahme einer 
Schraube dienenden Mutterstuck in den Durchbruch einsteckbar ist und zur Anla- 
ge an der einen Seite des Bauteils mit einem ein Durchgangsloch fur die Schraube 
aufweisenden Flansch, der auf seiner dem Bauteil zugewandten Seite eine Dich- 

10 tungsscheibe aufweist, und zur Anlage an der anderen Seite des Bauteils mit 
Schnapphaken versehen ist, die nach erfolgtem Einfuhren beim Anziehen der 
Schraube im Aufnahmeloch der Kunststoffmutter ausspreizen und damit die 
Kunststoffmutter am Bauteil sichem, 

15 Eine derartige Kunststoffmutter ist in der EP 1 143 157 A 1 dargesteilt und be- 
schrieben. Die bekannte Kunststoffmutter dient zum Einsetzen in ein Rechteck- 
loch einer Platte, das dem oben erwahnten Bauteil entspricht. Sie besitzt einen 
Flansch, der sich auf der einen Seite der Platte gegen diese anlegt, und ein Mutter- 
stiick, das durch das Rechteckloch hindurchgeflihrt wird. An dem Mutterstuck 

20 sind uber jeweils eine Biegezone zwei Schnapphaken angesetzt, die schrag auf- 
warts in Richtung zum Flansch gerichtet sind und beim Einfuhren in das Recht- 
eckloch zusammengedruckt werden, bis sie nach vollstandigem Einsetzen in das 
Rechteckloch nach auBen aufspreizen und damit die Kunststoffmutter an der 
Platte sichem. Die Kunststoffmutter dient insbesondere zum Anbringen eines 

25 weiteren Bauelements an dem Bauteil, wozu in das Rechteckloch die Kunststoff- 
mutter eingesteckt und das anzubringende Bauelement mittels einer in die Kunst- 
stoffmutter eingefuhrten Schraube angeschraubt wird. Dabei sorgt eine auf der 
Innenseite des Flansches angebrachte, flache Dichtungsscheibe aus Gummi flir 
eine gewisse Abdichtung im Bereich des Flansches. Der Gedanke der Verwen- 
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dung einer flachen Dichtungsscheibe bei einem in eine Platte einsetzbaren Mutter- 
stuck, und zwar zwischen einem Fiansch dieses Mutterstucks und der Platte, wird 
auch in der EP 358 896 Bl vorgeschlagen. Eine sichere Abdichtung des Bereichs 
auf der einen Seite des Bauteils gegenuber der anderen Seite des Bauteils lasst 
5 sich mit den bekannten Abdichtungen jedoch nicht erzielen, da insbesondere im 
Bereich der Schraube Undichtigkeiten entstehen konnen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Kunststoffmutter so zu gestalten, 
dass mit ihr eine sichere Abdichtung insbesondere auch im Bereich des Durch- 

10 bruchs erzielt wird, was gerade im Automobilbaii zwecks Verhinderung des Ein- 
dringens von Wasser in den inneren Bereich der Karosserie von besonderer Be- 
deutung ist. Erfindungsgemafi geschieht dies dadurch, dass die Dichtungsscheibe 
an ihrem AuBenrand einen den Fiansch umfassenden imd dessen Dicke uberra- 
genden Bund aufweist und von ihrem Innenrand in einen in das Durchgangsloch 

15 hineinragenden Kragen iibergeht. 

Durch die Gestaltung der Dichtungsscheibe mit dem den Fiansch umfassenden 
Bund und dem in das Durchgangsloch hineinragenden Kragen ergibt sich eine 
besonders sichere Abdichtung, da einerseits der die Flanschdicke uberragende 

20 Bund beim Anziehen der Schraube und damit dem Andrucken eines weiteren, zu 
befestigenden Bauelementes nach auCen umgebogen wird, womit sich der Bund 
fest an das weitere Bauelement andruckt. Andererseits wird der in das Durch- 
gangsloch hineinragende Kragen dabei zusammengequetscht und bewirkt damit 
eine besondere Abdichtimg um die Schraube herum, womit sich eine Abdichtxmg 

25 uber alle kritischen Stellen der Kunststoffmutter erzielen lasst. 

Die Wirksamkeit der Abdichtung im Bereich des Bundes kann man dadurch erho- 
hen, dass der Bund auf seiner inneren Seite derart abgeschragt ist, dass seine Star- 
ke in Richtung vom Fiansch weg abnimmt. Weiterhin lasst sich der AuBenrand 
30 des Flansches entsprechend der Schrage der Dichtungsscheibe ebenfalls abschra- 
gen. In diesem Falle driickt der schrage AuBenrand des Flansches zusatzlich den 
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Bund der Dichtungsscheibe beim Anziehen der Schraube nach auBen, womit sich 
der abgeschragte Bimd mit entsprechend grofierer Flache an das Bauteil anlegt. 

Eine weitere Verbessierung der Dichtwirkung ergibt sich daiin, wenn man an den 
5 AuBenrand des Bundes eine zum Mutterstiick bin gerichtete Dichtlippe anformt, 
die sich dann entsprechend satt an den Fiansch andriickt. 

Auch im inneren Bereich der Dichtungsscheibe lasst sich deren Dichtwirkung 
verbessem, namHch dadurch, dass die Dichtungsscheibe von ihrer dem Fiansch 
10 abgewandten Seite in einen in. den Durchbruch hineinragenden Ring iibergeht.- 
Dieser Ring driickt sich von innen her gegen den Rand des Durchbruchs und be- 
wirkt an dieser Steile eine eigene Abdichtung. 

ZweckmaBig gestaitet man die Dichtungsscheibe so, dass diese den Fiansch ganz 
15 Oder teilweise als Uberzug umschliefit. In diesem Fall ergibt sich eine innige Ein- 
hiillung bzw. Umhiillung des Flansches, wodurch eventuellen Undichtigkeiten 
zwischen dem Material der Dichtungsscheibe und dem Fiansch selbst weitgehend 
entgegengewirkt wird. 

20 Die Wirkung des Kragens lasst sich dadurch erhohen, dass dieser mit einer Ver- 
langerung den Fiansch uberragt. Wenn dann die Schraube angezogen wird, so 
sorgt die Verlangerung dafur, dass von dessen Material die Schraube besonders 
eng und unter Druck umfasst wird. 

25 Eine durch die Dicke der Dichtungsscheibe bedingte Ungenauigkeit des endgiilti- 
gen AbstEindes von Fiansch und Bauteil lasst sich dadurch beseitigen, dass der von 
dem Dichtungsmaterial abgedeckte Bereich des Flansches mit Vorspriingen ver- 
sehen wird. Die Verwendung dieser Vorspriinge ist auf beiden Seiten des Flan- 
sches moglich. Dies ist dann von Vorteil ist, wenn an der Kunststoffmutter ein 

30 weiteres Bauelement angeschraubt werden soil, was der Regelfall ist. Es ergeben 
sich damit im Bereich der Dichtungsscheibe und ggf. des Uberzuges Zonen be- 



senders hoher Flachenpressung, ohne dass das Dichtungsmaterial selbst unterbro- 
chen wird, wobei der endgultige Abstand von Flansch und Bauteil und ggf. 
Flansch xind weiterem Bauelement durch die Hohe der Vorsprunge bestimmt 
wird. 

Haufig ist es erforderlich, die mit der Dichtungsscheibe versehene Kunststoff- 
mutter durch Anziehen der in das Mutterstuck eingedrehten Schraube in Bezug 
auf das Bauteil fest zur Anlage zu bringen, wobei auf plattenartige Bauteile Ruck- 
sicht zu nehmen ist, die z.B. aus Toleranzgrunden unterschiedliche Dicke aufwei- 
sen. Dies geschieht dadurch, dass die Dichtungsscheibe aufier der Schraube auch 
einen den Flansch und das Mutterstuck einstuckig yerbindenden, zusammen- 
stauchbaren Abstandshalter umfasst. Der Abstandshaher, dessen Hohe die Dicke 
der Dichtungsscheibe berucksichtigt, bewirkt beim Anziehen der Schraube auf- 
grund der Verringerung seiner Lange eine feste Anlage des Flansches an der einen 
Seite des Bauteils und der Schnapphaken an der anderen Seite des Bauteils, womit 
die Kunststoffmutter unter Beriicksichtigung der Dicke der Dichtungsscheibe in 
Bezug auf das Bauteil eine definierte wackelfreie Lage erhalt. 

Das Aufnahmeloch fur die Schraube kann man als Sackloch ausbilden, womit sich 
in diesem Bereich mittels des Sackloches eine zusatzliche Abdichtung ergibt. 

Die vorstehend beschriebene Kunststoffmutter eignet sich hervorragend dafiir, 
durch SpritzgieBen hergestellt zu werden, wodurch sich ein einstuckiges Bauele- 
ment ergibt, bei dessen Herstellung auch die Dichtxmgsscheibe mit an den Flansch 
angespritzt werden kann. Fur das Material der Dichtungsscheibe kann man bei 
diesem Herstellungsvorgang eine elastische Materialkomposition wahlen, die we- 
sentlich weicher ist als das Material der eigentlichen Kunststoffmutter. Die Kunst- 
stoffmutter mit ihrer derart angespritzten Dichtungsscheibe eignet sich daher her- 
vorragend fur eine Fertigung in grofien Mengen. 

In den Figuren sind Ausftihrungsbeispiele der Erfmdung dargestellt. Es zeigen: 



Figur 1 



die Kunststoffmutter im Schnitt gemSfi der Linie I-I aus Figur 3 a; 



Figur 2 die gleiche Kunststoffmutter in einem um 90° gedrehten Schnitt ge- 
maB der Linie II-II aus Figur 3 a; 

Figur 3a die gleiche Kunststoffmutter in einem Schnitt gemaB der Linie III-III 
aus Figur 1 mit geraden Abstandshaltem; 

Figur 3b die gleiche Kunststoffmutter in einem Schnitt gemafi der Linie III-III 
aus Figur 1 mit gerundeten Abstandshaltem; 

Figur 4 die prinzipiell gleich gestaltete Kxmststofifmutter, die jedoch eine ge- 
genuber den Figuren 1 und 2 abgewandelte Dichtungsscheibe auf- 
weist; 

Figur 5 die prinzipiell gleich gestaltete Kunststoffmutter, bei der jedoch der 
Flansch mit Vorsprungen versehen ist; 

Figur 6 die Kunststoffmutter in einem der Figur 4 entsprechendem Schnitt, 
mit der ein weiteres Bauelement mit dem die Kunststoffmutter tragen- 
den Bauteil verbunden ist. 

In der Figur 1 ist die Kunststoffmutter im Schnitt langs der Linie I-I aus Figur 3a 
dargestellt, die in das Bauteil 1 eingesetzt ist, das dafur den Durchbruch 2 auf- 
weist. Die Kunststoffmutter liegt mit ihrem Flansch 3 an der Oberseite 4 des 
Bauteils 1 an. Der Flansch 3 ist iiber aus den Figuren 2 und 3 a, b ersichtliche Ab- 
standshalter 5 miteinander verbunden, auf die weiter unten naher eingegangen 
wird. Der Flansch 3 ist mit der Dichtungsscheibe 6 versehen, die den Bereich zwi- 
schen dem Flansch 3 und der Oberseite 4 des Bauteils 1 ausfuUt. Die Dichtungs- 
scheibe 6 weist an ihrem AuBenrand den Bund 7 auf, der so hoch ausgebildet ist. 
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dass er mit seiner Oberkante 8 uber den Flansch 3 hinausragt. Am Innenrand der 
Dichtungsscheibe 6 ist der Kragen 9 an diese angeformt, der in das Durchgangs- 
loch 10 des Flansches 3 hineinragt. Die Dichtungsscheibe 6 mit ihrem Bvmd 7 und 
ihrem Kragen 9 ist hier als kreisrundes Gebilde gestahet und passt sich daher dem 
5 runden Flansch 3 an. Diese kreisrunde Gestaltung des Bundes 7 geht auch aus 
Figur 3 hervor. 

Die Kunststoffmutter gemafi den Figuren 1 und 2 weist weiterhin das Mutterstiick 
11 auf, das in bekannter Weise die beiden Schnapphaken 12 und 13 enthalt, die 
10 bei Einfuhren einer Schraube in die Kunststoffmutter (siehe Figur 7) auseinander- 
gespreizt werden und sich dabei hinter das Bauteil 1 setzen und mit der Unterseite 
14 des Bauteils 1 in Beruhrung kommen. Auf diese Weise wird die Kunststoff- 
mutter mittels der Schnapphaken 12 und 13 und dem Flansch 3 an dem Bauteil 1 
festgehalten. 

15 

In der Figur 2 ist ein um 90° gegenuber der Darstellung in Figur 2 gezeichneter 
Schnitt wiedergegeben, der gemafi der Schnittlinie II-II aus Figur 3 a verlauft. Aus 
Figur 2 ist die Dichtungsscheibe 6 mit ihrem Bund 7 und ihrem Kragen 9 ersicht- 
lich, wobei auch gezeigt ist, dass die Dichtimgsscheibe 6 den Flansch 3 und die 
20 Abstandshalter 5 umfasst, die lediglich langs der aus Figur 3a, b ersichtlichen 
Durchbriiche von den beiden Abstandshaltem 5 durchsetzt werden. Im Bereich 
der Dichtungsscheibe 6 neben dem Bund 7 verbleibt der geschlossene Bereich 
zwischen den Abstandshaltem 5 und dem Bund 7, so dass also uber diesen Be- 
reich eine sichere Abdichtung zwischen Flansch 3 und Bauteil 1 gewahrleistet ist. 

25 

In den Figuren 3a und b ist ein Schnitt langs der Linie III-III aus Figur 1 darge- 
stellt, wobei sich die Figuren 3a und b lediglich hinsichtlich der Gestaltung der 
Abstandshalter 5 (siehe Figur 2) unterscheiden. 

30 Der Figur 3a liegt eine Kunststoffmutter zugrunde, bei der die Abstandshalter 5 
gradlinig gestreckt ausgebildet sind und in dieser Form die Dichtimgsscheibe 6 



durchbrechen, wie dies aus Figur 2 hervor geht. Dabei zeigt die Figur 3a aufgrund 
des Schnittes gemaB der Linie III-III aus Figur 1 dem Betrachter die geschnittene 
Flache der Dichtungsscheibe 6, die die Abstandshalter 5 und, wie allerdings nur 
aus Figur 1 und 2 ersichtlich ist, den Flansch 3 umschlieBt. Dabei ist in Figur 3a 
das dem Betrachter sichtbare Durchgangsioch 10 sichtbar. Die Abstandshalter 5 
sind als geschnittene gerade Wande gezeichnet. Zwischen ihnen sind durch gestri- 
cheite Linienfiihrung die beiden Schnapphaken 12 und 13 angedeutet. Die Kunst- 
stoffmutter gemaB Figur 3a ist fur rechteckige Durchbruche im Bauteil geeignet. 

In der Figur 3b ist eine gegenuber der Darstellung gemaB Figur 3a abgewandehe 
Gestaltung dargestellt, gemaB der die Abstandshaher 5 gerundet gestaltet sind, 
womit die Kunststoffinutter im Wesentlichen fur runde Durchbruche im Bauteil 
geeignet ist. 

In der Figur 4 ist eine Kunststoffschraube dargestellt, die hinsichtlich der Gestal- 
tung der Dichtungsscheibe 6 gegentiber der Ausfuhrungsform gemaB den Figuren 
1 bis 3a, b abgewandelt ist. Der die AuBenkante 16 des Flansches 3 umfassende 
Bund 7 ist hier auf seiner inneren Seite derart abgeschragt, dass seine Starke in 
Richtung vom Flansch 3 weg abnimmt. Der Flansch 7 erhalt dadurch die Tendenz, 
dass beim Anziehen einer Schraube und der Befestigung eines weiteren Bauele- 
mentes (15, siehe Figur 6) der Flansch 7 sich praktisch nur nach auBen neigt und 
sich dabei satt an das weitere Bauelement anlegt, ohne dass sich Material von dem 
Flansch 7 zwischen dieses Bauelement imd die fireie AuBenflache des Flansches 3 
schieben kann. Dies ist darum unerwunscht, weil bei der Befestigung eines weite- 
ren Bauelementes dieses satt an der genannten freien AuBenflache des Flansches 3 
anliegen soil, damit diesem in Bezug auf die Kunststoffmutter eine definierte La- 
ge gegeben wird. 

Diese Tendenz des Abknickens des Bundes 7 nach auBen hin wird bei der Aus- 
fuhrungsform gemaB Figur 4 noch dadurch unterstlitzt, dass die AuBenkante 16 
des Flansches 3 entsprechend der Schrage des Bundes 7 ebenfalls abgeschragt ist. 



Die Dichtungsscheibe 6 gemaB Figur 4 weist noch eine weitere Besonderheit auf, 
namlich die Dichtlippe 17, in die der AuBenrand des Bundes 7 libergeht. Diese 
Dichtlippe 17 ist zum Mutterstuck 11 hin gerichtet und liegt bei angezogener 
Schraube an dem Bauteil an und wird von diesem radial nach auBen wegge- 
quetscht (siehe Figur 6), womit die Dichtwirkung der dem Bauteil 1 zugewandten 
Seite der Dichtungsscheibe 6 entsprechend intensiviert wird. 

Eine weitere Besonderheit der Dichtungsscheibe 6 gemafi der Kunststoffmutter 
nach Figur 4 besteht darin, dass die Dichtungsscheibe 6 auf ihrer dem Flansch 3 
abgewandten Seite den Ring 18 aufweist, der im Wesentlichen in axialem Verlauf 
in den in Figur 4 nicht eingezeichneten Durchbruch 2 im Bauteil 1 (siehe Figur 1) 
hineinragt und hier fur eine Abdichtung gegeniiber dem Durchbruch 2 sorgt. 

Die in der Figur 4 dargestellte Kunststoffinutter enthalt hinsichtlich der Gestal- 
tung der Dichtungsscheibe 6 eine weitere Besonderheit, die darin besteht, dass der 
Kragen 9 mit der Verlangerung 1 9 den Flansch 3 iiberragt. Die Verlangerung 1 9 
ist radial nach aufien hin abgeschragt, was bei Anziehen einer Schraube und An- 
driicken eines weiteren Bauelements (siehe Figur 6) dazu fuhrt, dass die Verlange- 
rung 19 nach innen in Richtung Schraube weggedriickt wird und sich damit be- 
sonders eng um die Schraube herum an diese anlegt. Dabei besitzt die Verlange- 
rung 19 nicht die Tendenz, auch in radialer Richtung nach auCen weg zu kippen, 
was aus den vorstehend dargelegten Grunden nicht wunschenswert ware, da in 
diesem Falle Material der Dichtungsscheibe sich zwischen das anzuschraubende 
Bauelement und die AuBenflache des Flansches legen wurde. 

Es sei noch darauf hingewiesen, dass naturlich alie die im Zusammenhang mit der 
Figur 4 dargestellten Besonderheiten gegeniiber der Ausfuhrungsform nach Figur 
1 fur sich allein zusatzlich an der Ausfuhrungsform gemaB Figur 1 angebracht 
werden konnen. 



Der Ausfiihrungsform der Kunststoffinutter gemaB Figur 5 liegt wieder die grund- 
satzliche Gestaltung der Kunststoffinutter gemaB den Figuren 1 bis 3 a, b zugrun- 
de, jedoch wiederum mit einer Modifikation der Dichtungsscheibe 6 und des 
Flansches 3. Die Dichtungsscheibe 6 bildet hier tlber den Flansch 3 einen voU- 
standigen Uberzug, der sich hier als Abdeckung 20 iiber den Flansch 3 erstreckt. 
Hierdurch wird erreicht, dass der Flansch 3 von alien Seiten her abgedichtet ist. 
Der Flansch 3 selbst ist hier mit Vorsprungen 21 versehen, und zwar an seiner 
Oberseite und seiner Unterseite, die sich teilweise in das Material der Dichtungs- 
scheibe 6 und der Abdeckung 20, also in den Uberzug hinein erstrecken. Auf- 
grund der Anordnung der Vorspriinge 21 ergibt sich an diesen beim Anziehen 
einer Schraube und dem Andriicken eines weiteren Bauelements (siehe Figur 6) 
eine hohe Flachenpressung und ein Wegdrucken des Materials der Dichtimgs- 
scheibe 6 uber den Vorsprungen 21, von dem dann nur noch pro Vorsprung 21 
jeweils ein diinner Film stehen bleibt, was aber fur eine weiterhin bestehende Ab- 
dichtung ausreicht. Bei diesem Vorgang legt sich die dem Bauteil 1 zugewandte 
Seite des Flansches 3 mit ihren Vorsprungen 21, abgesehen von dem verbleiben- 
den Film, an diese Seite des Bauteils 1 an, v^as entsprechend auch auf der dem 
Bauteil 1 abgewandten Seite des Flansches 3 durch das Herandriicken eines weite- 
ren Bauelementes erfolgt, so dass schlieUlich, gegeben durch die Dicke des Flan- 
sches 3 und die Hohe der Vorspriinge 21 das weitere Bauelement bei angezogener 
Schraube in einem definierten Abstand von dem Bauteil 1 gehalten wird. 

In der Figur 5 ist das Mutterstuck 11 mit einer Besonderheit dargestellt. Das 
Mutterstiick 1 1 wird hier hinsichtlich seines Gewindelochs 22 durch den Boden 
23 abgeschlossen, womit also das Gewindeloch 22 bei der Ausfuhrungsform ge- 
maB Figur 5 als Sackloch ausgebildet ist. 

In der Figur 6 ist die Kunststoffinutter, die im Wesentlichen derjenigen gemaB 
Figur 4 entspricht, im Zusammenwirken mit einem Bauteil 1 und einem daran 
anzubringenden weiteren Bauelement 15 dargestellt, wozu die Schraube 28 in das 
Durchgangsloch 10 (siehe Figur 4) und das Gewindeloch 22 eingesetzt und fest- 
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gezogen wird, wobei sich der Schraubenkopf 29 an das Bauelement 15 anlegt und 
dieses fest an das Bauteil 1 unter Zwischenlage des Flansches 3 anlegt. Die 
Schnapphaken 12 und 13 sind dabei ausgespreizt und liegen an der Unterseite 14 
des Bauteils 1 an. Dabei wird die Dichtungsscheibe 6 stark zusammengepresst 
und ihr Bund 7 nach auBen weggedriickt, der sich damit satt an die dem Bund 7 
zugewandte Seite des Bauelementes 15 anlegt und hier zusatzlich eine Abdich- 
tung bewirkt. In entsprechender Weise hat sich auch die Dichtlippe 17 (siehe Fi- 
gur 4) flach an das Bauteil 1 angelegt. Weiter ragt in den Durchbruch 2 (siehe 
Figur 1) des Bauteils 1 der Ring 18 hinein und dichtet zusatzlich diesen ab. 
SchlieBlich bewirkt der Kragen 9 mit seiner Verlangerung 19 eine Umfassung des 
gewindefreien Halses der Schraube 28, um den der Kragen 9 sowie die Verlange- 
rung 19 gequetscht werden und damit auch die Schraube 28 in Bezug auf den von 
dem Mutterstuck 1 1 eingenommenen Raum abdichtet. Insgesamt liegt damit eine 
besonders vsdrkungsvoUe Abdichtung von dem den Schraubenkopf 29 aufheh- 
menden Bereich und dem das Mutterstuck 11 armehmenden Bereich vor, was 
auch fur den Fall gilt, dass irgendwelche Abzugskrafte auf das Bauelement 15 in 
Bezug auf das Bauteil 1 einwirken. Wenn dabei die Tendenz entsteht, dass sich 
zusammen mit dem Bauelement 1 5 der Flansch 3 vom Bauteil 1 geringfugig ent- 
femt, dann wird diese AbstandsvergroBerung zwischen Flansch 3 und Bauteil 1, 
der gemafi Figur 6 durch die zusammengedriickte Dichtungsscheibe 6 definiert ist, 
etwas gelockert, was aber insbesondere durch den dabei elastisch folgenden Bund 
7 und die Dichtlippe 17 ausgeglichen werden kann. An den Dichtungsverhaltnis- 
sen andert sich dabei im Bereich um den gewindefreien Hals der Schraube 28 
nichts, so dass die hier durch den Kragen 9 und die Verlangerung 19 bewirkte 
Abdichtung von dem vorstehend geschilderten Vorgang unbeeinflusst bleibt. Ins- 
gesamt liegt damit auch bei besonderen, auf das Bauelement 1 5 einwirkende Be- 
lastungen eine besonders sichere Abdichtung vor. 
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Patentanspriiche 

1. Kunststoffmutter zur Anbringung an einem einen Durchbruch (2) aufwei- 
senden Bauteil (1), die mit einem zur Aufnahme einer Schraube (28) die- 
nenden Mutterstuck (1 1) in den Durchbruch (2) einsteckbar ist und zur An- 
iage an der einen Seite (4) des Bauteils (1) mit einem ein Durchgangsloch 
(10) fur die Schraube (28) aufweisenden Flansch (3), der auf seiner dem 
Bauteil (1) zugewandten Seite eine Dichtungsscheibe (6) aufweist, und zur 
Anlage an der anderen Seite (14) des Bauteils (1) mit Schnapphaken (12, 
13) versehen ist, die nach erfolgtem Einfuhren beim Anziehen der Schraube 
(28) im Aufhahmeloch (22) der Kunststoffinutter ausspreizen und damit die 
Kunststoffmutter am Bauteil (1) sichem, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Dichtungsscheibe (6) an ihrem AuBenrand einen den Flansch (3) umfassen- 
den und dessen Dicke uberragenden Bund (7) aufweist imd von ihrem In- 
nenrand in einen in das Durchgangsloch (10) hineinragenden Kragen (9) 
ubergeht. 

2. Kunststoffmutter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Bund 
(7) auf seiner inneren Seite derart abgeschragt ist, dass seine Starke in 
Richtung vom Flansch (3) weg abnimmt. 

3. Kunststoffmutter nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Au- 
Benkante (16) des Flansches (3)entsprechend der SchrSge des Bundes (7) 
abgeschragt ist. 

4. Kunststoffmutter nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net, dass der AuBenrand des Bundes (7) in eine zum Mutterstuck (11) hin 
gerichtete Dichtlippe (17) ubergeht. 



Kunststoffmutter nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Dichtungsscheibe (6) von ihrer dem Flansch (3) abgewandten 
Seite in einen in den Durchbruch (2) hineinragenden Ring (18) ubergeht. 

Kunststoffmutter nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Dichtungsscheibe (6) den Flansch (3) ganz oder teiiweise als 
Oberzug (20) umschliefit. 

Kunststoffmutter nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Kragen (9) mit einer Verlangerung (19) den Flansch (3) uber- 
ragt. 

Kimststoffmutter nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeich- 
net, dass der von der Dichtungsscheibe (6) abgedeckte Bereich des Flan- 
sches (3) mit Vorspriingen (21) versehen ist. 

Kunststoffmutter nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Dichtungsscheibe (6) einen den Flansch (3) und das Mutter- 
stuck (11) einstiickig verbindenden, zusammenstauchbaren Abstandshalter 
(5) umfasst. 

Kunststoffmutter nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Aufnahmeloch (22) fiir die Schraube (28) als Sackloch ausge- 
bildet ist. 

Kimststoffmutter nach Anspruch 1 bis 10, gekennzeichnet durch einstiickige 
Ausbildung durch Spritzformen mit an den Flansch (3) angespritzter Dich- 
tungsscheibe (6). 
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05. August 2002 
EJOT Verbindungstechnik GmbH & E38430 Bd/hei 

Co. KG 

Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft eine Kunststoffmutter zur Anbringung an einem einen 
5 Durchbruch aufweisenden Bauteil, die mit einem zur Aufnahme einer Schraube 
dienenden Mutterstiick in den Durchbruch einsteckbar ist und zur Anlage an der 
einen Seite des Bauteils mit einem ein Durchgangsloch fur die Schraube aufwei- 
senden Flansch, der auf seiner dem Bauteil zugewandten Seite eine Dichtimgs- 
scheibe aufweist, und zur Anlage an der anderen Seite des Bauteils mit Schnapp- 
10 haken versehen ist, die nach erfolgtem Einfiihren beim Anziehen der Schraube im 
Aufhahmeloch der Kunststoffmutter ausspreizen und damit die Kunststoffmutter 
am Bauteil sichem. Die Dichtimgsscheibe weist an ihrem Aufienrand einen den 
Flansch umfassenden und dessen Dicke uberragenden Bund auf und geht von ih- 
rem Innenrand in einen in das Durchgangsloch hineinragenden Kragen tiber. 
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Fig. 1 



9 9 




Fig. 2 
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